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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawoddw i specjalnosci)
Formierz odlewnik 721102

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Giser.
e Zasypywacz form.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawoddéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 7211 Metal moulders and coremakers.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy Zzrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz Zzrédet internetowych,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opiséw zawoddéw na Wortalu Publicznych
Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w pazdzierniku 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkdw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespot Ekspercki:

e Michat Balicki — Metalodlew SA, Krakéw.
e Marcin Waksmundzki — MTM MODELE Sp. z 0.0., Krakdw.
e Andrzej Wos — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Dorota Koprowska — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
o Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji = PIB, Radom.

e Matgorzata Szpilska — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Ireneusz Wozniak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
Recenzenci:

e Jolanta Gajda — MEN, Warszawa.
e Artur Marzec — Metalodlew Zeliwo Sp. z 0.0., Krakéw.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partnerow spotecznych:

e Marta Jatocha — Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikow Przemystu Hutniczego w Polsce, Koto
przy Hucie Ostrowiec, Ostrowiec Swietokrzyski.

e Halina Peczkowska — Zespdt Osrodkéw Rzeczoznawstwa ,ZOR” Stowarzyszenie Inzynieréw
i Technikdw Przemystu Materiatéw Budowlanych FS NOT, Warszawa.
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Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Formierz odlewnik jest pracownikiem wydziatu formierni zaktadu odlewniczego. Jest odpowiedzialny
za przygotowanie formy, az do momentu transportu na pole zalewowe. Wykonuje m.in. formy
odlewnicze', rdzenie odlewnicze™, formy murowane oraz formowanie w kesonach®.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Formierz odlewnik zajmuje sie wykonywaniem form odlewniczych zgodnie ze specyfikacjg
technologiczng. Praca moze by¢ wykonywana samodzielnie lub w zespole, w zaleznosci od wielkosci
oraz stopnia skomplikowania formy odlewniczej, a takze od stopnia zmechanizowania odlewni.
Formierz wykonuje réwniez rdzenie odlewnicze.

Swojg prace realizuje na podstawie rysunku technicznego odlewu wraz z narzuconymi uwagami
dotyczacymi technologii formy. W zakresie obowigzkéw ma réwniez wykoriczenie wneki formy*® oraz
przygotowanie jej do zalania ciektym metalem.

Sposoby wykonywania pracy

Formierz odlewnik w zaleznosci od wielkosci produkcji wykonuje prace recznie lub mechanicznie,

z zastosowaniem odpowiednich narzedzi i urzadzen. Jego praca polega m.in. na:

— odbiorze modelu odlewniczego® z magazynu podrecznego formierni lub innego miejsca
sktadowania i jego transporcie na stanowisko pracy,

— transporcie i przygotowaniu skrzyn oraz osprzetu formy (w przypadku formowania w gruncie,
przygotowaniu podtoza),

— formowaniu recznym przy uzyciu ubijakéw lub formowaniu maszynowym na formierkach
wstrzasowo-prasujacych? w skrzynkach,

— odpowietrzaniu formy przez naktuwanie szydtem,

— dotrzymywaniu warunkéw i zatozen technologicznych wykonania formy, zgodnie
z opracowaniem technologicznym lub poleceniem przetozonego,

—  przewracaniu formy za pomocg suwnicy'’,

— wycigganiu modelu po utwardzeniu masy;,

— nanoszeniu powtoki ochronnej na wneke formy,

— przygotowaniu na stanowisku wszystkich potrzebnych rdzeni, ochtadzalnikdw, podpdrek itp.,

— ustawianiu wszystkich rdzeni w formie i zabezpieczeniu ich przed przesunieciem w czasie
sktadania lub zalewania formy,

— naprawianiu ewentualnych uszkodzen formy i rdzeni,

— zabezpieczaniu ptaszczyzny podziatu formy przed ucieczkg metalu poprzez potozenie warstwy
kleju lub sznura uszczelniajgcego,

— doktadnym sklamrowaniu formy,

— ustawianiu zbiornika wlewowego i przekazaniu formy na stanowisko zalewania lub suszenia.

Wiecej szczegétowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. i 3.3.
Kompetencje zawodowe.
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2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Praca formierza odlewnika odbywa sie w gtéwnej mierze w pomieszczeniach zamknietych (zaktadach
odlewniczych z wydzielonymi stanowiskami do formowania), zaréwno przy dziennym, jak i sztucznym
oswietleniu.

Z uwagi na czynniki szkodliwe dla zdrowia cztowieka (np. zapylenie, wysoka temperatura)
pomieszczenia sg zazwyczaj wentylowane lub posiadajg systemy klimatyzacji.

| Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie. ‘

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Formierz odlewnik w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:

— oprzyrzadowanie i osprzet formierski (skrzynie formierskie, ptyty podmodelowe
— urzadzenia do przygotowania masy formierskiej (mieszarko-nasypywarki®, mieszarki bebnowe’),
— linie automatycznego formowania wraz z obracarkami form,

— suszarki do modeli odlewniczych,

— suszarki do rdzeni odlewniczych,

— polewaczki,

— urzadzenia do transportu (suwnice, wdzki widtowe),

— przyrzady do pomiaru lepkosci pokry¢ ochronnych,

— $rodki ochrony indywidualnej i ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,

— narzedzia reczne: ubijaki, gtadziki.

2
"),

Organizacja pracy

Praca formierza odlewnika przebiega w systemie jedno- lub wielozmianowym, w réznych godzinach
pracy. Formierz wykonuje czynnosci zawodowe samodzielnie lub w zespole, a jego praca jest
nadzorowana.

Praca jest wykonywana zazwyczaj w pozycji stojacej, ale czesto tez wymaga schylania sie i unoszenia
do gory rgk oraz podnoszenia ciezkich przedmiotéw.

Doswiadczeni formierze wspoétpracujg z pomocnikiem formierza, rdzeniarzem oraz modelarzem
i w razie koniecznoéci wprowadzaja zmiany lub wykonuja naprawe kompletu modelowego®.
Organizacja pracy podporzadkowana jest wydziatowi technologicznemu, planiscie oraz brygadziscie
zmianowemu.

Zagrozenia majqce wptyw na bezpieczeristwo pracy cztowieka

Podstawowymi zagrozeniami zwigzanymi z wykonywaniem czynnosci w zawodzie formierz odlewnik

s3:

— koniecznos$¢ dziwigania ciezkich elementéw, co moze prowadzi¢ do przecigzenia uktadu
miesniowo-szkieletowego,

— mozliwos¢ nagtego uwolnienia sprezonych gazéw z instalacji lub butli,

— mozliwos¢ wycieku substancji chemicznych potrzebnych do wytworzenia masy formierskiej,

— hatas,

— zapylenie,

— wydzielanie sie toksycznych gazow oraz dyméw, ktére w przypadku ich znacznego stezenia mogag
by¢ szkodliwe dla zdrowia pracownika,

— mozliwosci uszkodzenia ciata podczas wykonywania czynnosci obstugi urzadzen (w tym
dzwignicowych).
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Do wystepujgcych w zawodzie formierz odlewnik choréb mozna zaliczyé:
— choroby zwyrodnieniowe kregostupa,

— choroby zwyrodnieniowe stawdw konczyn,

— choroby uktadu oddechowego, alergie,

— choroby przecigzeniowe miesni i stawow.

Z powodu licznych zagrozen szczegdlnie wazine jest planowanie i organizowanie pracy zgodnie
z zasadami i przepisami BHP, ergonomii pracy, przepisami przeciwpozarowymi i ochrony srodowiska.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujgcego zawdéd formierz odlewnik wazne sa:

w kategorii wymagan fizycznych

— o0goblna wydolnos¢ fizyczna,

— sprawnos¢ uktadu miesniowego,

— sprawnos¢ uktadu oddechowego,
— sprawnosc¢ narzadu wzroku,

— sprawnosc¢ narzadu stuchu,

— sprawnos¢ narzgdow rownowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
—  koordynacja wzrokowo-ruchowa,

—  zmyst réwnowagi,

—  ostros¢ wzroku,

— ostrosc¢ stuchu,

—  rozrdznianie barw,

—  zrecznosc rak i palcow,

—  spostrzegawczosc;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

— uzdolnienia techniczne,

— wyobrazZnia przestrzenna,

—  zdolnos$¢ koncentracji uwagi,

—  podzielnos¢ uwagi,

— dobra pamieg,

— rozumowanie logiczne,

—  zdolnosé do wspdtpracy w zespole;

w kategorii cech osobowosciowych

— samodzielnosé,

— samokontrola,

— gotowos¢ podporzadkowania sie,

— wytrzymatos¢ na diugotrwaty wysitek fizyczny,
— gotowos¢ do pracy w szybkim tempie,

— gotowos¢ do wspdtdziatania,

— odpowiedzialno$¢ za dziatania zawodowe,
— doktadnosé,

— wytrwatosé i cierpliwosé,

— zamitowanie do tadu i porzadku.
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Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spotfeczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

Formierz odlewnik musi posiadaé¢ dobre zdrowie i sprawnos$¢ ruchowa, gdyz rodzaj wykonywanej
pracy wymaga znaczgcego wysitku fizycznego. Pod wzgledem wydatku energetycznego praca
formierza odlewnika nalezy do prac srednio ciezkich.

Przeciwwskazaniami do podjecia pracy w zawodzie formierz odlewnik sg m.in.:
niepetnosprawnos¢ konczyn gérnych w zakresie precyzyjnego chwytania, siegania, przenoszenia

itp.,

duze dysfunkcje konczyn dolnych utrudniajgce przemieszczanie sie,
zaburzenia réwnowagi,

wady wzroku niepodlegajace korekcji za pomocg szkiet optycznych,
wady stuchu uniemozliwiajgce korekcje za pomoca aparatu stuchowego,

pod

atnosc¢ na alergie i uczulenia,

choroby uktadu ruchu,
przewlekte choroby uktadu oddechowego,

padaczka,
zawroty gtowy,
nadmierna pobudliwo$¢ nerwowa i choroby neurologiczne powodujgce gwattowne,

niekontrolowane ataki.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

| Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane

do

podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawod:zie

Obecnie (2018 r.) do podjecia pracy w zawodzie formierz odlewnik preferowane jest wyksztatcenie
na poziomie branzowej szkoty | stopnia (dawniej zasadnicza szkota zawodowa) o profilu odlewniczym
lub hutniczym, np. w zawodach pokrewnych: modelarz odlewniczy, operator maszyn i urzadzen
odlewniczych, operator maszyn i urzadzen hutniczych.

Alternatywne wyksztatcenie mozna uzyskaé na drodze rzemieslniczego przygotowania zawodowego
w zawodzie pokrewnym modelarz odlewniczy.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie formierz odlewnik utatwia posiadanie:

Swiadectwa ukonczenia branzowej szkoty | stopnia oraz dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje
zawodowe, uzyskanego po zdaniu egzaminu organizowanego przez Okregowe Komisje
Egzaminacyjne w zawodach pokrewnych:

operator maszyn i urzadzen odlewniczych, po ztozeniu egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje MG.06 Uzytkowanie maszyn i urzgdzen odlewniczych,

operator maszyn i urzadzen hutniczych, po ztozeniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
MG.07 Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych,

modelarz odlewniczy, po ztozeniu egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje MG.26
Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego;
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— Swiadectwa ukonczenia kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i zdanie egzamindéw
organizowanych przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne, potwierdzajgcych kwalifikacje:
e MG.06 Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych,
e MG.07 Uzytkowanie maszyn i urzgdzen hutniczych,
e MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego;

— $wiadectwa czeladniczego lub dyplomu mistrzowskiego w zawodzie pokrewnym modelarz
odlewniczy, uzyskanych po spetnieniu wymagan formalnych i zdaniu egzaminu organizowanego
przez lzby Rzemieslnicze.

Preferowane uprawnienia do podjecia pracy w zawodzie obejmuja:
—  posiadanie Swiadectw ukonczenia kurséw SEP gr. Il w zakresie obstugi i konserwacji dla
nastepujgcych urzadzen, instalacji i sieci:
e przemystowe urzadzenia odbiorcze pary i gorgcej wody, o mocy powyzej 50 kW, w zakresie
wymiennikow ciepta i suszarek,
e urzadzenia wentylacji, klimatyzacji i chtodnicze, o mocy powyzej 50 kW, w zakresie urzadzen
wentylacji,
e sprezarki o mocy powyzej 20 kW oraz instalacje sprezonego powietrza i gazéw technicznych,
w zakresie sprezarek do 100 kW oraz instalacji sprezonego powietrza i gazéw technicznych
do 0,8 MPa,
e aparatura kontrolno-pomiarowa i urzadzenia automatycznej regulacji do urzadzen
i instalacji wymienionych wyzej;
— posiadanie $wiadectw ukonczenia kurséw SEP gr. Il w zakresie obstugi i konserwacji dla
nastepujacych urzadzen, instalacji i sieci:
e urzadzenia i instalacje gazowe o cisnieniu nie wyzszym niz 5 kPa, w zakresie gazu ziemnego,
e urzadzenia i instalacje gazowe o cisnieniu powyzej 5 kPa, w zakresie gazu ziemnego,
e aparatura kontrolno-pomiarowa, urzadzenia sterowania do sieci, urzadzen i instalacji
wymienionych powyzej;
— uprawnienia w zakresie sterowania suwnic z poziomu 0, w tym bezprzewodowo, i/lub kurs
hakowego w przypadku obstugi suwnic sterowanych z kabiny.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.2. Instytucje oferujqgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwo$ci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetencji
Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Formierz odlewnik, ktéry ukonczyt branzowg szkote | stopnia, moze podwyzszyé swoje kwalifikacje

zawodowe poprzez:

— uzyskanie $redniego wyksztatcenia i zdobycie tytutu technika, np. technika hutnika lub technika
odlewnika, nastepnie po zdaniu egzaminu dojrzatosci i ewentualnym ukonczeniu uczelni wyzszej
na kierunku np. inzynieria proceséw odlewniczych awansowac na stanowisko kierownicze,

— doskonalenie wiasnych kompetencji zawodowych w wyniku uczestniczenia w specjalistycznych
kursach i szkoleniach z zakresu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej metali i ich stopow,
organizowanych przez jednostki uprawnione do prowadzenia tego rodzaju szkolen,

—  udziat w ksztatceniu i/lub szkoleniu w zawodach pokrewnych.

Formierz odlewnik z doswiadczeniem zawodowym i predyspozycjami do zarzadzania matymi
zespotami moze awansowac na stanowisko brygadzisty lub mistrza produkcji.
Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie formierz odlewnik nie ma mozliwosci bezposredniego potwierdzania
kompetencji zawodowych w edukacji formalnej oraz pozaformalnej.
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Istnieje mozliwos¢ potwierdzenia kompetencji w zawodach pokrewnych:

— operator maszyn i urzagdzen odlewniczych, w zakresie kwalifikacji MG.06 Uzytkowanie maszyn
i urzadzen odlewniczych,

— operator maszyn i urzadzen hutniczych, w zakresie kwalifikacji MG.07 Uzytkowanie maszyn
i urzadzen hutniczych,

— modelarz odlewniczy, w zakresie kwalifikacji MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania
odlewniczego,

po zdaniu egzaminu organizowanego przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Alternatywna sciezka potwierdzenia kompetencji przydatnych w zawodzie formierz odlewnik jest
mozliwa w systemie rzemieslniczego przygotowania zawodowego w zawodzie pokrewnym modelarz
odlewniczy, ktéry umozliwia zdobycie tytutu czeladnika, a nastepnie mistrza w tym zawodzie —
dokumentami potwierdzajgcymi te tytuty sg odpowiednio: swiadectwo czeladnicze oraz dyplom
mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie formierz odlewnik moze rozszerza¢ swoje kompetencje zawodowe
w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. _— - . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacja zawodow i specjalnosci
Technik hutnik’ 311704
Technik odlewnik’ 311705
Modelarz odlewniczyS 721104
Zalewacz form 721105
Operator maszyn i urzadzen odlewniczychS 812107
Operator maszyn i urzadzen hutniczychs 812121

3. ZADANIAZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie formierz odlewnik wykonuje réznorodne zadania, do ktdrych naleza

w szczegdblnosci:

Z1 Przygotowywanie stanowiska pracy do realizacji proceséw formowania.

Z2 Wykonywanie obstugi codziennej i konserwacji urzadzen do sporzadzania masy formierskiej
i zasypywania form oraz innych urzadzen do przeprowadzania procesu formowania zgodnie
z instrukcjami obstugi i konserwacji.

Z3 Przygotowywanie osprzetu formierskiego i kompletébw modelowych niezbednych do
przeprowadzenia procesu formowania.

Z4 Nastawianie wartosci parametrow mieszarko-nasypywarek zgodnie z technologig, uruchamianie
urzadzen.

Z5 Prowadzenie proceséw formowania zgodnie z technologia.

Z6 Woycigganie modeli z wneki formy, sktadanie form, przekazywanie formy na pole zalewowe.

Z7 Kontrolowanie i dokumentowanie jakosci wykonanej pracy.


https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie mieszarko-nasypywarek, urzagdzen
pomocniczych oraz aparatury kontrolno-pomiarowej do przeprowadzenia procesu
formowania

Kompetencja zawodowa Kzl: Przygotowywanie mieszarko-nasypywarek, urzadzen pomocniczych
oraz aparatury kontrolno-pomiarowej do przeprowadzenia procesu formowania obejmuje zestaw
zadan zawodowych Z1, 72, Z3, Z4, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy

i umiejetnosci.

Z1 Przygotowywanie stanowiska pracy do realizacji proceséw formowania

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

o Celikoniecznosc¢ procesu formowania;

e Zasady dostosowania stanowiska pracy do
wielkosci oraz stopnia skomplikowania kompletu
modelowego;

e Kolejnosc¢ i cel przeprowadzania kazdej
czynnosci;

e  Problemy, ktére mogg powstac podczas procesu,
a takze mozliwosé ich ewentualnego
korygowania;

e  Zasady dziatania urzadzen transportowych oraz
ich osprzetu;

e Dokumentacje techniczng przebiegu procesu
formowania realizowanego na stanowisku pracy;

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii w zakresie zorganizowania
stanowiska pracy;

e Rodzaje i sposéb wykorzystania srodkow
ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania proceséw formowania.

e (Czytadiinterpretowac zapisy dokumentacji
technologicznej procesu formowania;

e  Gromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedne
materiaty, narzedzia i urzadzenia pomocnicze;

e  Wspotpracowad z operatorem suwnic;

e Dobiera¢ zawiesia transportowe’® do
przewozenia oraz obracania form;

e  Przestrzegac zasad i przepiséw BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii podczas organizowania stanowiska
pracy;

e Dobieraé srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej, stosowane podczas realizacji
procesu formowania.

z instrukcjami obstugi i konserwacji

22 Wykonywanie obstugi codziennej i konserwacji urzadzen do sporzadzania masy formierskiej
i zasypywania form oraz innych urzadzen do przeprowadzania procesu formowania zgodnie

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Budowe oraz sposdb dziatania mieszarko-
-nasypywarek, urzadzen do sporzadzania mas
formierskich, narzedzi i urzadzen pomocniczych
oraz aparatury kontrolno-pomiarowej,
wykorzystywanych na stanowisku pracy
w procesach formowania;

e  Zasady obstugi codziennej i konserwacji
mieszarko-nasypywarek, sSrodkéw transportu,
narzedzi i urzagdzen pomocniczych oraz
aparatury kontrolno-pomiarowej,
wykorzystywanych na stanowisku pracy
w procesach formowania;

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujgce podczas wykonywania

e  Wykonywac obstuge codzienng mieszarko-
-nasypywarek, urzgdzen do sporzadzania mas
formierskich, srodkéw transportu i narzedzi
pomocniczych oraz aparatury kontrolno-
-pomiarowej, wykorzystywanych na stanowisku
pracy zgodnie z instrukcjami obstugi codziennej;

e  Wykonywa¢ konserwacje mieszarko-
-nasypywarek, srodkow transportu, narzedzi
i urzadzen pomocniczych oraz aparatury
kontrolno-pomiarowej, wykorzystywanych na
stanowisku pracy w procesach formowania
zgodnie z instrukcjami konserwac;ji;

e  Dokumentowac wykonanie obstugi codziennej
oraz konserwacji;

e  Wykonywac obstuge codzienng i konserwacje
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obstugi codziennej i konserwacji urzadzen
stosowanych na stanowisku pracy.

z zachowaniem zasad i przepiséw BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii.

przeprowadzenia procesu formowania

Z3 Przygotowywanie osprzetu formierskiego i kompletow modelowych niezbednych do

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Sposéb doboru skrzyni formierskiej;

Zasade dziatania klamrowania skrzyn
formierskich;

Zasade dziatania koniecznosci docigzania form;
Sposdb doboru odpowiedniego kompletu
modelowego;

Zasady sprawdzania kompletnosci modelu;
Sposdb oceny zuzycia skrzyn formierskich oraz
kompletu modelowego;

Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujgce podczas przygotowania
osprzetu formierskiego oraz kompletow
modelowych.

Przygotowac skrzynie formierska przeznaczona
do wykonania formy zgodnie z instrukcjg oraz
kartg technologiczng;

Przygotowac komplet modelowy zgodnie

z instrukcjg oraz kartg technologiczng;
Uzytkowac narzedzia, urzgdzenia pomocnicze
oraz srodki transportu wykorzystywane do
procesu formowania;

Wykonywac prace przygotowania z zachowaniem
zasad i przepisow BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

i ergonomii.

24
uruchamianie urzadzen

Nastawianie wartosci parametrow mieszarko-nasypywarek zgodnie z technologia,

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady sporzadzania masy formierskie'|6;
Sposoby oceny parametréw masy formierskiej;
Rodzaje masy formierskiej;

Zasade dziatania mieszarko-nasypywarek;
Wyswietlone komunikaty na pulpicie
sterujgcym;

Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujgce podczas organizacji
stanowiska pracy.

Zmienia¢ parametry maszyn do sporzgdzenia
mas formierskich — wybdr odpowiedniego
programu;

Dokonywaé niewielkich korekt sktadu masy
w zaleznosci od panujgcych warunkow
atmosferycznych;

Oceniac ilo$¢ potrzebnej masy formierskiej do
procesu formowania;

Rozwigzywac biezgce problemy powstate
podczas sporzgdzania mas;

Wykonywac prace z zachowaniem zasad

i przepiséw BHP.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Przeprowadzanie procesu formowania

Kompetencja zawodowa Kz2: Przeprowadzanie procesu formowania obejmuje zestaw zadan
zawodowych Z5, Z6, Z7, do realizacji ktdrych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

25 Prowadzenie proceséw formowania zgodnie z technologia

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

. .14
Cele przeprowadzenia procesu formowania™;
Kolejnos¢ zasypywania czesci formy;
, 18
Dobdr uktadu wlewowego™;
; , 15 . 11
Dobér przelewow , odpowietrzen™;

Ustawiac¢ model w skrzyni formierskiej;
Przygotowac komplet rdzeni’ niezbednych
do formowania;

Przeprowadzi¢ proces zasypania formy masa

11
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e Dobdr nadlewéwlo;

e Liste czynnosci do wykonania, zgodnych
z rysunkiem technologicznym;

e Interpretowac rysunek techniczny
Z naniesionymi uwagami dotyczgcymi procesu
formowania;

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujace podczas wykonywania
procesu formowania.

formierska;
e  Ustawiac przelewy oraz odpowietrzenia;
e  Ustawiaé nadlewy;

e Ustawia¢ odpowiedni typ masy formierskiej;
e Dostosowac szybkos¢ zasypywania formy do
panujacych warunkdéw atmosferycznych;

e  Wykonywac prace z zachowaniem zasad
i przepiséw BHP.

26 Wyciaganie modeli z wneki formy, sktadanie form, przekazywanie formy na pole zalewowe

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady wigzania masy formierskiej;

e  Zasady oraz sposoby wyciggania modeli z wneki
formy;

e  Zasady oraz metody wykonczenia wneki formy;

e  Sposoby przygotowania pokry¢ ochronnych®;

e  Zasady oraz kolejnos¢ uktadania rdzeni
odlewniczych;

e  Zasady dziatania podpdrek pod rdzenie;

e  Rysunek techniczny z naniesionymi uwagami
dotyczacymi sktadania formy;

e Zasady odpowietrzania form;

e  Zasady taczenia czesci formy;

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii.

e  QOceniac stopien zwigzania masy formierskiej;

e Usuwad/wyciggaé model z wneki formy;

e Naprawiac uszkodzenia wneki formy;

e Uktadac rdzenie w odpowiednich znakach
rdzeniowych21 na podstawie rysunku
technologicznego;

e  Wykoncza¢ wneke formy za pomoca pokry¢
ochronnych;

e  Skfadac czesci formy;

e Transportowac oraz ustawié¢ forme na polu
zalewowym;

e  Obcigzac forme w razie koniecznosci;

e Zabezpieczac podziaty formy przed
niekontrolowang ucieczkg ciektego metalu;

e  Wykonywac prace z zachowaniem zasad
i przepiséw BHP.

Z7 Kontrolowanie i dokumentowanie jakosci wy

konanej pracy

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Cele kontroli jakosci wykonania formy;

e  Metody kontroli jakosci;

e Rodzaje i sposoby wykorzystania narzedzi
i przyrzagddéw pomiarowych do kontroli;

e Instrukcje oraz procedury wykonania kontroli
jakosci wneki formy;

e  Zasady i przepisy BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
ergonomii obowigzujgce podczas kontrolowania
jakosci wneki formy.

e  Wykonywac pomiary niezbedne do dokonania
kontroli jakosci wneki formy;

e  Wypetnia¢ dokumentacje kontroli jakosci;

e Uzytkowadé, konserwowac i przechowywacé
narzedzia i urzgdzenia pomiarowe stosowane
podczas kontroli;

e  Kontrolowaé jakos¢ wykonanej formy zgodnie
z zasadami i przepisami BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii.

12
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3.4. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie formierz odlewnik powinien posiada¢ kompetencje spoteczne niezbedne do
prawidtowego i skutecznego wykonywania zadarn zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za jakos¢ wykonywanych robét odlewniczych oraz za powierzone
maszyny i narzedzia, wykorzystywane na stanowisku pracy.

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan w zakresie bezpieczenstwa
i zdrowia ludzi.

e Podejmowania samodzielnie dziatan i wspoétdziatania w zespole formierzy podczas wykonywania
zadan zawodowych.

e Dostosowywania zachowania do zmiennych warunkéw pracy podczas wykonywania form
odlewniczych.

e Oceniania i weryfikowania wykonywanych przez siebie prac w zakresie wytwarzania form
odlewniczych.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z kulturg, etykg oraz obowigzujgcymi normami i regulaminami
na stanowisku pracy.

e Oceniania zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatan adekwatnych do stopnia
zagrozenia podczas wykonywania form odlewniczych.

e Doskonalenia wtasnych kompetencji zawodowych zgodnie z postepem technologicznym w branzy
odlewniczej.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolno$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujgcego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
formierz odlewnik.

Umiejetnosé obstugi komputera i wykorzystania internetu
Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnos$¢ czytania ze zrozumieniem i pisania
Sprawnos$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywddztwo

Komunikacja ustna

Wspdtpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw

o
=
N
w
IS
v

Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu formierz odlewnik
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Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych — projekt PIAAC (OECD).

3.6. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomoéw Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie formierz odlewnik nawigzujg do opiséw poziomdw
Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Formierz odlewnik posiada bardzo waska specjalizacje. Gtéwnymi miejscami pracy sg zaktady:
— odlewnicze (mate, srednie i duze),
— modelarskie (modelarnie odlewnicze).

Podjecie pracy w innych zaktadach wigze sie z przekwalifikowaniem. Zawdd ze wzgledu na swojg
specyfike jest na rynku pracy (2018 r.) deficytowy. Wiele duzych zaktadéw odlewniczych posiada
braki kadrowe na stanowisku formierza odlewnika.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych Zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:

http://mz.praca.gov.pl

https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl
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Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) kandydatéw do pracy w zawodzie formierz odlewnik ksztatci sie w szkole
branzowe] pierwszego stopnia o profilu odlewniczym lub hutniczym, np. w zawodach pokrewnych:
modelarz odlewniczy, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe w zakresie kwalifikacji (wyodrebnione w ww. zawodach): MG.06

Uzytkowanie maszyn iurzgdzen odlewniczych, MG.07 Uzytkowanie maszyn iurzgdzen hutniczych,

MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego, mogg prowadzic:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajace uprawnienia szkét publicznych i prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placowki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalno$¢ edukacyjno-szkoleniowg,

— podmioty prowadzgce dziatalnos¢ oswiatowg na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje w ww. zawodach potwierdzajg (rowniez w trybie eksternistycznym) Okregowe Komisje
Egzaminacyjne.

Szkoty branzowe i Il stopnia oraz technika oferujg rowniez ksztatcenie w zawodach pokrewnych:
technik hutnik oraz technik odlewnik.

Alternatywne wyksztatcenie mozna uzyskaé na drodze rzemieslniczego przygotowania zawodowego
w zawodzie pokrewnym modelarz odlewniczy. Tytuty czeladnika i mistrza w zawodzie mozna uzyskac
po zdaniu egzaminu organizowanego przez lzby Rzemieslnicze.

Szkolenie

Ze wzgledu na waska specjalizacje oraz brak odpowiednich osrodkow liczba szkolen jest ograniczona.
Prawie wszystkie szkolenia dla przysztych kandydatéw do pracy organizowane sg na wtasne potrzeby
przez zaktady odlewnicze. Sporadycznie szkolenia organizowane sg przez Stowarzyszenie Techniczne
Odlewnikéw Polskich oraz Instytut Odlewnictwa. Przyktadowa tematyka szkolenia: ,Nowoczesne
techniki wykonywania form i rdzeni”.

Z reguty organizatorzy szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikdéw kompetencje stosownymi
certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujacych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych zrédet danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl
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Szkolnictwo zawodowe:
https://www.ore.edu.pl/category/ksztalcenie-zawodowe-i-ustawiczne
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki oséb wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodow

Obecnie (2018 r.) wynagrodzenie oséb pracujgcych w zawodzie formierz odlewnik jest zrédznicowane
i Srednio wynosi ok. 3120 zt brutto miesiecznie. Najczesciej wynagrodzenie zawiera sie w przedziale
od 2560 zt do 3890 zt brutto miesiecznie.

Poziom wynagrodzenia formierza odlewnika zalezny jest najczesciej od:
— posiadanych kwalifikacji zawodowych,

— doswiadczenia zawodowego,

— efektywnosci pracy,

— sytuacji na lokalnym rynku pracy.

WAZNE:

Zarobki os6b wykonujacych dany zawé6d/grupe zawoddw s3 orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzaé, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujgce o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie formierz odlewnik mozliwe jest w ograniczonym zakresie zatrudnianie oséb
niepetnosprawnych.

Warunkiem niezbednym jest identyfikacja indywidualnych barier i dostosowanie technicznych

i organizacyjnych warunkéw oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudniania osdb:

— z dysfunkcjg narzadu stuchu (03-L), jesli niepetnosprawnosc jest mozliwa do skorygowania za
pomocg implantéw lub aparatéw stuchowych,

— z dysfunkcjg wzroku (04-0), w przypadku mozliwosci skorygowania jej szktami optycznymi lub
soczewkami kontaktowymi,

— 2z zaburzeniami gtosu, mowy (03-L), jesli umozliwiajg skuteczny kontakt interpersonalny
i komunikacje.
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WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytacznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCIJI, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji,  kwalifikacji i zawoddéw (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczgcym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilnos¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

7,

6. ZRODtA DODATKOWYCH INFORMACII O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzien: 31.10.2018 r.

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz.
986, z pézn. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 12651149, z pdin. zm.).

e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1351, z pdzin.
zm.).

e Ustawa z dnia 22 marca 1989 r. o rzemioSle (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1267).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegdtowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U. poz. 1663).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie egzaminu
czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych
przez komisje egzaminacyjne izb rzemieslniczych (Dz. U. poz. 89, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).
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Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U. z 2018 r.
poz. 227).

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 7 grudnia 2012 r. w sprawie rodzajow urzadzen
technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu (Dz. U. poz. 1468).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczgcych bezpieczerstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191 poz. 1596, z pézn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 lipca 2001 r. w sprawie trybu sprawdzania
kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzadzen technicznych (Dz. U. Nr 79, poz.
849, z péin. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych oraz innych pracach
zwigzanych z wysitkiem fizycznym (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1139).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650, z pézn. zm.).
Polska Norma PN-EN 12890: Odlewnictwo — Modele, zespoty modelowe i rdzennice do
wykonywania form oraz rdzeni piaskowych.

Literatura branzowa:

Falecki Z.: Podstawy formowania z modeli odlewniczych. Wydanie 3. Wydawnictwa AGH, Krakéw
1997.

Godlewski Z.: Modelarstwo. Wydanie 8. Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1986.
Sobczak J. i inni: Odlewnictwo wspdtczesne — Poradnik Odlewnika. Tom |. Wydawnictwo
Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich, Krakéw 2013.

Tabor A., Raczka J.S.: Projektowanie odlewodw i technologii formy. Wydawnictwo Fotobit, Krakéw
1998.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Czasopismo ,,Przeglad Odlewnictwa”: http://przeglad-odlewnictwa.pl

Instytut Odlewnictwa: http://iod.krakow.pl/prezentacja-firmy-instytut-odlewnictwa
Informatory o egzaminach potwierdzajgcych kwalifikacje zawodowe: https://cke.gov.pl/egzamin-
zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2017/informatory/informatory-2

Polski Komitet Normalizacyjny: https://www.pkn.pl/

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Serwis: http://mechanics.pl

Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-
orzecznictwa-lekarskiego-zus

Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikow Polskich: http://stowarzyszenie-
stop.pl/szkolenia/nowoczesne-technologie-wykonywania-form-rdzeni-piaskowych

Wydziat odlewnictwa: http://www.odlewnictwo.agh.edu.pl

Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

Zwigzek Rzemiosta Polskiego - Wykaz standardéw egzaminacyjnych: https://zrp.pl/dzialalnosc-
zrp/oswiata-zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-
egzaminacyjnych
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7. StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajacy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajaca za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukorczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programow, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalnej.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomoca efektoéw uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

Sg symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujgcy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznos¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolno$¢ ksztattowania wtasnego rozwoju oraz

spoteczne autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje Sa to kompetencje (potaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji

kluczowe spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktore zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,

zawodowa w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej

lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.
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Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajgcych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdélnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis pozioméw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzadéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnos¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemoéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placéwkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemdéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Uprawnienia Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie, czy osoba ubiegajaca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektdéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektow i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajgcego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukoriczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyrazZnie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.
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Jest to zbiér zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédto utrzymania.

Zawod

Wyodrebniona cze$¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktérej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wtaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takie zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.
Informacje o ZSK s3 dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji

(ZRK)

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia

Definicja

Zrédto

1 Forma odlewnicza

Przyrzad ztozony z dwdch lub wiecej elementdw,
stanowigcych obudowe (ostone) wneki odtwarzajgcej
zewnetrzne i wewnetrzne ksztatty odlewu.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/h
aslo/odlewnicza-
forma;3949890.html

[dostep: 31.10.2018]

2 Formierka wstrzgsowo-
-prasujaca

Urzadzenie do zageszczenie masy formierskiej przez
wstrzasanie oraz zageszczenie koricowe,
realizowane za pomocga prasowania.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc

[dostep: 31.10.2018]

3 Keson

Skrzynia bez dna stuzgca do przeprowadzenia procesu
formowania.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/Keson.html

[dostep: 31.10.2018]

4 Komplet
modelowy

Zespot przyrzadow przeznaczonych do wykonywania
form odlewniczych; gt. elementem jest tzw. wtasciwy
model odlewniczy, stosowany do odtworzenia

w formie zewn. ksztattéw odlewu.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.interia.pl
/procesy-
technologiczne/news-model-
odlewniczy,nld, 1976987
[dostep: 31.10.2018]

5 Komplet
rdzeni

Elementy wneki formy odwzorowujgce wewnetrzne
ksztatty odlewu, niemozliwe do odformowania
bezposrednio z modelu.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc

[dostep: 31.10.2018]

6 Masa
formierska

Materiat do wytwarzania piaskowych form
odlewniczych i rdzeni odlewniczych.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/h
aslo/masa-
formierska;3901971.html
[dostep 31.10.2018]
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7 Mieszarka Urzadzenie do otrzymywania jednorodnych Definicja opracowana przez
bebnowa mieszanin ciat statych oraz ciat statych z niewielka zespot ekspercki na podstawie:
iloscig cieczy. Jego gtdwnym miejscem roboczym https://encyklopedia.pwn.pl/sz
jest beben mieszalny obracajacy sie wokét osi ukaj/Mieszarka%20bebnowa.h
poziomej lub skosnej. Do wewnetrznej Sciany bebna | tml
przymocowane sg fopatki, wymuszajace mieszanie [dostep: 31.10.2018]
sie obrabianego materiatu.
8 Mieszarko- Urzadzenie stuzgce do sporzadzania mas Definicja opracowana przez
-nasypywarka formierskich (mieszanie poszczegdlnych zespot ekspercki na podstawie:
sktadnikéw) oraz dozowania jej do skrzyni http://mechanics.pl/pokaz/OdI
formierskiej. ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
9 Model Zespot elementow odtwarzajacy zewnetrzne Definicja opracowana przez
odlewniczy ksztatty odlewu. zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/model%20odlewniczy.ht
ml
[dostep: 31.10.2018]

10 | Nadlew Naddatek technologiczny metalu lub innego Definicja opracowana przez
tworzywa. Celem nadlewu jest skompensowanie zespot ekspercki na podstawie:
ubytku metalu, ktéry wystepuje przy odlewaniu. https://encyklopedia.pwn.pl/sz

ukaj/Uktad%20wlewowy.html
[dostep 31.10.2018]

11 | Odpowietrzenie Zbidér otworow w gdrnej czesci formy odlewniczej, Definicja opracowana przez
utatwiajacy ucieczke gazéw z formy podczas zespot ekspercki na podstawie:
procesu zalewania formy. http://mechanics.pl/pokaz/OdI

ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]

12 | Ptyta podmodelowa Zazwyczaj prostokatne ptyty wykonane ze sklejki, Definicja opracowana przez
aluminium lub zeliwa o réznej grubosci, stuzace do zespot ekspercki na podstawie:
przymocowania modelu / modeli podczas procesu http://mechanics.pl/pokaz/OdI
formowania. ewnictwo+%28techniki+wytwa

rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
13 | Pokrycie Cienka warstwa substancji nanoszonej na wneke Definicja opracowana przez
ochronne formy, chronigca przed przywieraniem masy zespot ekspercki na podstawie:
formierskiej do odlewu podczas procesu zalewania. http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
14 | Proces Zespot czynnosci prowadzacy do wytworzenia Definicja opracowana przez
formowania petnowartosciowej formy odlewnicze;j. zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
15 | Przelew Otwor lub zbidr otwordw w gornej czesci formy Definicja opracowana przez

odlewniczej, stuzacy do wyptywu ciektego metalu
na powierzchnie formy.

zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
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16 | Rdzen Element odtwarzajacy ksztatty wewnetrzne odlewu. | Definicja opracowana przez
odlewniczy zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/rdze%C5%84%200dlewnic
zy.html
[dostep: 31.10.2018]
17 | Suwnica Rodzaj dzwignicy ztozonej z przemieszczajace;j sie, Definicja opracowana przez
zwykle po torach, konstrukcji nosnej zw. mostem zespot ekspercki na podstawie:
(w ksztatcie pomostu, pétbramy, bramy lub https://encyklopedia.pwn.pl/sz
wspornika) i poruszajacej sie po niej wciggarki (na ukaj/suwnica.html
wodzku z napedem elektrycznym lub niekiedy [dostep: 31.10.2018]
recznym) lub wciggnika.
18 | Uktad Element obiektu technicznego stuzacy Definicja opracowana przez
wlewowy ukierunkowaniu wlewanej substanc;ji ciektej. zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
19 | Wneka formy Powierzchnia odtwarzajgca wewnetrzne Definicja opracowana przez
i zewnetrzne ksztatty odlewu. zespot ekspercki na podstawie:
http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
20 | Zawiesie Urzadzenie bedace wyposazeniem urzadzenia Definicja opracowana przez
transportowe dzwigowego zurawia, ciegnika lub suwnicy stuzace zespot ekspercki na podstawie:
do zawieszania, obwigzywania lub podtrzymywania http://mechanics.pl/pokaz/OdI
podnoszonego tadunku. ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
21 | Znaki Miejsce w formie odwzorowane z modelu Definicja opracowana przez
rdzeniowe odlewniczego, stuzace do umieszczenia w niej zespot ekspercki na podstawie:

rdzenia.

http://mechanics.pl/pokaz/OdI
ewnictwo+%28techniki+wytwa
rzania%29/sprawozdanie+poje
cia_podstawowe.doc
[dostep: 31.10.2018]
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientow instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla réznych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.
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